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Im Spotlight: BUTTING

Leistungsstarker Partner mit
globalem Netzwerk

Endlich ist es soweit: Die
Integration von Sosta in
die BUTTING Gruppe ist
abgeschlossen. Der Pro-
duktionsstandort fur
Band- und Blechrohre fir-
miert seit dem 01. Januar
2022 als BUTTING Kon-
nern. Was hat sich bei So-
sta seit der Ubernahme
im Jahr 2017 getan? Wel-
che Unternehmen arbei-
ten unter dem Dach der
BUTTING Gruppe? Wie
hebt sich die BUTTING
Gruppe vom Wettbewerb
ab? Edelstahl Aktuell hat
fir Sie nachgefragt und
berichtet von einem Un-
ternehmen, das sich Fort-
schritt als Tradition auf
die Fahnen schreibt.

Seit Uber 240 Jahren gibt
es die Firma BUTTING. Was
im Jahr 1777 als Kupfer-
schmiede begann, hat sich
zu einem leistungsstarken
Partner mit einem globalen
Netzwerk entwickelt, der
auf den Wachstumsmark-
ten der Welt zu Hause ist.
Der Schwerpunkt liegt da-
bei auf der Verarbeitung
nicht rostender Stahle, ins-
besondere von Sonder-
stahlen sowie plattierten
Werkstoffen.

Stammsitz Knesebeck

Im niedersachsischen Kne-
sebeck im Kreis Gifhorn ist
BUTTING seit 1945 fest
verwurzelt. Der Stammsitz
umfasst ein Werksgelande,
das sich Uber eine Flache
von 535.000 m2 erstreckt.
Mehr als 1.400 Mitarbeiter
sind hier beschaftigt und
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Unter dem Dach der BUTTING Gruppe arbeiten die verbundenen Unternehmen Hand in Hand fiir die Kunden.

kontinuierlich werden Gber
100 Lehrlinge in 11 Ausbil-
dungsberufen ausgebildet.
Im Knesebecker Werk wer-
den jahrlich mehr als
100.000 Tonnen nicht ros-
tender Stahle und plattier-
ter Stahle verarbeitet. Der
Schwerpunkt der Tatigkei-
ten in Knesebeck liegt
in der Fertigung langsnaht-
geschweifiter Rohre aus
Band und Blech, aber
auch in der Weiterverarbei-
tung zu einbaufertigen
Rohrkomponenten im Rah-
men umfassender Vorferti-
gungskapazitdten und in
der Rohrtechnik. Hier ent-
wickelt BUTTING gemein-
sam mit den Kunden indivi-
duelle Léosungen  flr
einbaufertige Bauteilkom-
ponenten und produziert

Spezialrohre mit einge-
schrankten Form- und
Lagetoleranzen.

Aus Knesebeck in die
weite Welt

Um allen Marktanforderun-
gen gerecht zu werden sowie
die Kunden moéglichst aus
der Nahe beraten und belie-
fern zu konnen, hat BUTTING
in den letzten 30 Jahren Pro-
duktionsstandorte und Ver-
kaufsreprasentanzen in eini-
gen Regionen der Welt
gegrindet. Weitere Ferti-
gungsstandorte neben dem

Stammsitz in  Knesebeck
sind:

BUTTING Anlagenbau in
Schwedt (Brandenburg,

Deutschland) ist seit dem
Jahr 1991 BUTTINGs Exper-
teneinheit fur Behalter- und

Ein Schwerpunkt der Tatigkeiten in Knesebeck liegt in der Fertigung langsnahtgeschweifiter Rohre aus Band und
Blech.

Rohrleitungsbau, internatio-
nale Montagen und Industrie-
service. Ein Grundstein fur
den Erfolg des Schwedter
Teams liegt im Rund-um-Ser-
vice: Durch die Kombination
von Behalter- und Rohrlei-
tungsbau wird eine Bunde-
lung der Verantwortung
erzielt. BUTTING bietet Leis-
tungen von der CAD-Planung
und kostensparenden Vorfer-
tigung bis zur Montageab-
wicklung und Instandhaltung.
In den vergangen Jahren wur-
den mehr als 1.000 Monta-
geprojekte umgesetzt.

Mit dem Durener Unter-
nehmen TEXTORIS Appa-
rate- und Rohrleitungs-
bau GmbH, das die
BUTTING Gruppe im Jahr
2020 Ubernommen hat,
kann BUTTING Anlagenbau
in Schwedt zuséatzlich auf
die Kompetenzen eines
anerkannten  Stahlverar-
beiters zurickgreifen.

Um auch die Kunden im
asiatischen Raum bestmog-
lich betreuen zu koénnen,
wurde im Jahr 2005
BUTTING China gegriindet.
Mithilfe des Standortes in
Tieling wurden die Ferti-
gungsmoglichkeiten fur den
Behalterbau sowie die Ferti-
gung von Rohrleitungssyste-
men und einbaufertigen
Komponenten optimiert und
erweitert.

Im Jahr 2021 ist die
BUTTING Gruppe weiter
gewachsen: SCHWANNER
aus dem bayerischen Burg-
kirchen wurde vollstandiges
Mitglied der BUTTING Grup-
pe. Das Kerngeschaft
von SCHWANNER liegt im
Bereich ~ vakuumisolierter
Transfersysteme sowie in
der Herstellung kryogener

BUTTING Engineering
Management (Beijing)

Jodntvaniure-Uintarnahmen

Ventile. Es ist die gemeinsa-
me Vision beider Unterneh-
men, die Starken in
der Rohrfertigung und dem
Anlagenbau zu kombinieren
- mit dem speziellen
Know-how in Bezug auf
vakuumisolierte Rohre.

Zur BUTTING Gruppe zahlen
zusatzlich  Verkaufsrepra-
sentanzen in Kanada und
Brasilien, den Vereinigten
Arabischen Emiraten, Sin-
gapur, Finnland, Frankreich,
Houston USA und Italien.

BUTTING Konnern

Mit BUTTING Kénnern (ehe-
mals Sosta) hat die
BUTTING Gruppe im Jahr
2017 einen bereits beste-
henden Betrieb aus dem
Edelstahlrohr-Bereich tber-
nommen. Das Werk in
Sachsen-Anhalt  umfasst
eine Band- sowie eine 6-m-
und eine 12-m-Blechrohr-
fertigung und unterstutzt
somit insbesondere das
Stammwerk in Knesebeck
durch die Fertigung von
langsnahtgeschweifditen
Edelstahlrohren vom Band
und Blech in zwei bis
12 Meter Langen. In den
funf Fertigungshallen mit
einer  Produktionsflache
von 17.670 m?2 arbeiten
rund 70 Mitarbeiter.

Nach der Ubernahme hat
BUTTING in den letzten vier
Jahren kontinuierlich in den
Produktionsstandort in
Sachsen-Anhalt investiert:
Das Managementsystem
und die Fertigungsprozesse
wurden angepasst und opti-
miert. Die Mitarbeiter wurden
in den Kernkompetenzen
Schweiflen, Umform- und
Werkstofftechnik geschult.
Mit Andreas Tietje konnte



In den letzten vier Jahren hat BUTTING kontinuierlich in den Produktionsstandort in Kénnern investiert.

ein QS-erfahrener Mitarbei-
ter aus Knesebeck fur die
Werkleitung in Kdnnern ge-
wonnen werden. Mit Erfolg:
Heute weist das Werk in
Koénnern die gleiche Organi-
sationsstruktur wie BUTTING
in Knesebeck auf.

Zukiinftig gibt es nur noch
eine Marke fiir qualitativ
hochwertige Rohre:
BUTTING.

Auf dieser Basis konnte
sich der Standort nach
wichtigen nationalen und
internationalen Zertifizie-
rungen qualifizieren und
verfligt tber DIN EN ISO
9001, 45001 50001, AD
2000-Merkblatt, Bureau
Veritas Mode I, DGRL
2014/68/EU, Lloyds Regi-
ster, DNV GL rules for clas-
sification - Ships und DNV
GL offshore standards. So
kann BUTTING Koénnern
heute in gewohnter und
bewahrter BUTTING-Qualitat
produzieren.

,BUTTING Koénnern hat seit
der Ubernahme entschei-
dende Fortschritte gemacht,
um die Kundenanspriiche
an unsere bekannte Qualitat
zu erflllen”, erlautert Hen-
ning Litkemdller, Geschéfts-
fuhrer von BUTTING Koén-
nern. ,Dabei liegt unser

Fokus auf der Herstellung
von Edelstahlrohren: Band-
rohre bis DN 600 und Blech-
rohre bis DN 1.200 mit
kleineren bis mittleren Wand-
starken.” Ein eigenes Blech-
lager ermdglicht kurzfristige
Produktionen von Standard-
rohren nach BUTTING-Quali-
tatsstandard, die als Fast-
Track-Lieferung an Kunden
geliefert werden kénnen.

Seit dem 01. Januar 2022 fir-
miert der Produktionsstand-
ort fir Band- und Blechrohre
als BUTTING Koénnern. Damit
gibt es zukinftig nur noch
eine Marke fiir qualitativ hoch-
wertige Rohre: BUTTING.

Norbert Heinzle, Geschafts-
fUhrer von BUTTING in Kne-
sebeck, ist Uberzeugt von
der Strategie: ,Mit BUTTING
Konnern verfigen wir Uber
einen  weiteren  wettbe-
werbsfahigen Standort mit
schlanken Strukturen. Die-
ser ist nicht nur auf Grof3-
projekte, sondern auch auf
kurzfristige Bedarfe fur Re-
paraturen oder Streckenge-
schafte speziell fur gangige
Dimensionen und Werkstof-
fe ausgerichtet. Unsere Pro-
duktionskapazitaten ermog-
lichen zudem eine sichere
Verfligbharkeit fir Band- und
Blechrohre. So bieten wir
unseren Kunden kurze, ver-
lassliche Lieferzeiten flr

Fast-Track-Bedarfe und
komplettieren damit das
breite  Angebotsspektrum
von BUTTING.“

Hand-in-Hand

BUTTING ist ein traditions-
bewusstes Unternehmen,
das sich mit Innovations-
starke, Qualitatsbewusst-
sein und Wandlungsfahig-
keit dem Markt immer
wieder aufs Neue anpasst.
Aufgrund der leistungsstar-
ken BUTTING Gruppe ist es
kontinuierlich maglich, auf
allen Markten zu agieren,
Kunden mafigeschneiderte
One-Stop-Shop  Solutions
anzubieten und direkt auf
kurzfristige Bedarfsfalle zu
reagieren. Das technische
Know-How und die enge Zu-
sammenarbeit mit den ver-
bundenen  Unternehmen
macht die BUTTING Gruppe
Zu einem zuverlassigen und
kompetenten Partner. Unter
dem Dach der BUTTING
Gruppe arbeiten die verbun-
denen Unternehmen Hand-
in-Hand fur eine optimale
Kundenbetreuung  sowie
Produkt- und Lieferqualitat
und verschaffen BUTTING
ein breites Spektrum an
Spezialisten und Moglich-
keiten.

Die zusatzlichen Kapazitaten
des weiteren Produktions-

BUTTING Kdnnern produziert in gewohnter und bewahrter BUTTING Qualitat. Fotos: BUTTING Gruppe GmbH & Co. KG

Der Fokus in Kénnern liegt auf der Herstellung von Edelstahlrohren: Bandrohre bis DN 600 und Blechrohre bis DN
1.200 mit kleineren bis mittleren Wandstérken.

standorts BUTTING Konnern
ermOglichen es BUTTING, &u-
Berst flexibel auf Winsche
der Kunden zu reagieren.

Partnerschaftliche
Zusammenarbeit

Die Zuverlassigkeit und das
optimale Eingehen auf die
Bedirfnisse des Kunden
haben sich in der Vergan-
genheit bereits bei unzahli-
gen Projekten bezahlt
gemacht:

Ein Kunde von BUTTING be-
notigte, aufgrund seiner
sehr guten Auslastung, Un-
terstitzung im  Bereich
Rohrleitungs- und Anlagen-
bau, um die gewlnschten
Liefertermine fUr seinen
Endkunden realisieren zu
kénnen. Die partnerschaftli-
che Zusammenarbeit mit
BUTTING veranlasste ihn,
von seinen aktuellen Her-
ausforderungen zu berich-
ten: Innerhalb von nur 10
Wochen mussten eine Sam-
melleitung sowie ein Berie-
selungssystem aus Werk-
stoff 1.4571 gefertigt
werden. Aufgrund seiner
aktuellen Auslastung Uber-
stieg dies seine Moglichkei-
ten. BUTTING konnte sehr
kurzfristig die notwendigen
Kapazitaten zur Verfugung
stellen und wurde von dem
Kunden erstmalig mit der

Produktion von Schweif3-
konstruktionen beauftragt.

Zukunftsplane

Die BUTTING Gruppe ist be-
reits heute global stark
vertreten. Verschiedene Pro-
duktionsstandorte und Ver-
kaufsbiros bilden ein Netz
werk an der Seite der Kunden,
um gemeinsam zu wachsen.
Norbert Heinzle dazu: ,Jeder

Standort bringt seine eigenen
Starken in die Gruppe ein, so-
dass unsere Kunden von be-
achtlichen Synergieeffekten
profitieren. Vor diesem Hinter-
grund wird die BUTTING Grup-
pe auch zukUnftig ihre globale
Prasenz erweitern, um noch
mehr Kundennahe herzustel-
len. Oberstes Ziel: stets die
erste Wahl fiir unsere Kunden
Zu sein.”

BUTTING zahlt zu den fithrenden
Verarbeitern nicht rostender Stahle

Leistungsspektrum:

) BUTTING

Geschweifdte Edelstahlrohre

Plattierte Rohre

Kundenspezifische Komponenten

Rohrleitungen und Schweiflkonstruktionen

Behalter, Tanks und Apparate

Montagen

Griindung:
Jahresumsatz 2020:

Mitarbeiter:

1777

450 Millionen Euro
mehr als 1.900 Beschaftigte

weltweit

Produktionsstatten:

Knesebeck, Schwedt, Kbnnern,

Diren, Tieling (China)

Webseite:

Kurzfristige Lieferung von SchweiSkonstruktionen.

www.butting.com




